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Gebrauchsanleitung

Gebrauchsanleitung auimerksam durchlesen und die Empfehlungen beachten.
Der folgande Text gilt nur tir die grundsatzliche Bedienung dor SINGER 144 A.
Welcht dle Bedienung der Unterkiasse von der Grundaus{dhrung ab, siehe
Gebrauchsanleitungszusatz SINGER 145A.

Die Abbildungen zum Text finden Sie auf der Riickselte dleses Blattes.

Bitte beachten!

Um die Lebensdauer der Maschine zu verigngern, sollte dle Nihgeschwindig-
keit in folgenden Féllen reduziert werden:

1. wihrend der Elnlaufzeit

2. bel starkem Material

3. Dausrbelastun

4. bel groBer Stichlinge

5. bel schwierigen Arbsitsvorgiingen.

Bedlenungselemente 144 A 304

1 Fadenhebel 12 Schieber, rechts
2 Oberfadenspannung 13 Stichplatte
3 Fadentlhrung 14 Schieber, links
4 NéhfuBdruck-Stellschraube 15 Stoffdrickerfud
5 FadenfOhrungsstift 18 Obertransportius
6 Olkasten (fir Oberfaden) 17 ObertransportfuB-Bef.-Schraube
7 Seitenhandrad (nur bei 18 Fadenflhrun

Unterklassen 144 A 304; 144 A 305) 19 Fadenanzugsteder
8 Arretierhebel 20 Fadenfithrung

gbr NéhfuBhochstellung) 21 Kopfdeckelbef.-Schraube
9 Stichlédngen-Einsteliknopf 22 FadeniGhrungshaken
10 Handra 23 Fadenfiihrungstloch
11 Rutschkupplungs-Rastknopf 24 Nadelbef.-Schraube

25 Stoffdriickerfubef.-Schraube

Auspacken

1. In Gegenwart des Oberbringers dle Verq_ackung auf Besch&digung prilfen.
2. Ndhmaschine, Gestell und Zubshdr auf Transportschiden priifen.
3. Bel Baschidigung sofort in Gegenwart des Uberbringers reklamieren.

Komplettieren

1. Néh hine auf fertig fartes Sgezl"! G
in der Tischplatte festgeschraubten Scharnlere einhingen.

2. Obertellstiitze 30, Abb. 2, aufstecken.

3. Garnstdnder 32 und Kraftspuler 31 aufschrauben.

4. Keliriemen auf Handradscheibe und Motorscheibe auflegen.
Kellriemen durch A hwenken des Mot 0 Sp daB er sich In
der Mitte um ca. 15 mm zusammendricken 1&8t.

1t anf

bzw. auf die

Relnigen und Ulen

1. Kopfdeckelschraube 21, Abb. 1, 18sen.

2. Kopfdeckel entfernen,

3. Stichplattenschrauben I8sen und Stichplatte 13 abnehmen.

4. Schieber 14 und 12 aufziehen.

5. Alle sichtbaren Telle mit einem sauberen Putzlappen von R
und evtl. Schmutz befreien.

6. Alle durch Pleile in den Abb. 3, 4 und 9 gel ichneten Ulstelien len.

7. Nur unser harz- und s8urefreies Nahmaschi 1 MR3 ver den (einig
Tropfen gentigen).

Oberfaden elnfidoin
Den von der Garnrolle kommenden Obarfaden durch die Fadenflhrungsldcher
im Garnstéinder
1. von vorn nach hinten durch das Loch 33, Abb. § (bal nichigedliem oder
nichtgeseiftem Faden) oder durch das Loch 34 (kleine Abb. 5) unter den
Filz und den Schiitz 38 (bei gedltem oder geseiftem Faden).
Mit der Schraube 37 kann man den Druck auf den Oberfaden regulieren.
2. von unten nach oben durch das rechte Loch der Fadenfithrung 3
3. von oben nach unten durch das linke Loch der Fadenfithrung 3
4. linksherum zwisct Scheiben der Oberfadenspannung 2
5. rechtsherum in die Fadenrolie 38
6. Gber den Haken 22
7. in die Fadenanzugsfeder 19
8. durch die rechte Seite der Fadenlﬁhrung 20
9. von rachts nach links durch das obere Auge des Fadenhebels 1
{Fadenhebe! mu8 in hdchster Stellung seln).
10. durch die linke Seite der FadenfChrung 20
11. durch die Fadentiihrung 18
12. durch das Fadenflhrungsioch 23 und
13. von links nach rechits etwa 8 cm durch das Nadeldhr fadeln.

Nadef und Gam

1. Nur Nadelsystem 7x23 verwenden.

2. Regel fiir die Stérke der Nadel:
Klemmt der Faden in der langen Rille = stérkere Nadel verwenden.
Hat der Faden zuviel Platz in der langen Rille = schwiéchere Nadel
nehmen.

3. Oberiaden auf Materlalstérke abstimmen.

. Unterfaden soll schwicher oder weicher sein als Oberfaden.
5. Geblter Faden:

Winschen Sie mit geditem Oberfaden zu nihen, dann {dflen Sie den
Olkasten 52, Abb. 5, mit harz- und saurefrelem Ul.
Wiinschen Sie zusétzlich noch mit gebitem Unterfaden zu ndhen, dann
tropfen Sie das Ol zweckméBigerwelse solange auf die gefillite Spule,
bis sich der Faden volig gt hat, oder die Spule In einen
Bigetiliten Behalter.

6. Geselfter Faden:
Bel N&harbeiten in hartem Nah?ut. das keine Ulflecken aufwelsen darf,
ist dor Faden durch flissige Seife im Ulkasten zu fGhren.
Der geseliite Faden vermindert ein Ansetzen der Klebstoffe.

y 4,

Nadel auswechseln
1. Nadelstange In h8chste Stellung bringen (Handrad 10 nach vorn oder
Seitenhandrad 7 nach links drehen),
2. Schraube 24, Abb. 1, |6sen.
3. Nadel nach unten aus der Nadelstange zishen,
4. Neue Nadel mit langer Rille nach links so hoch wie mbglich einsetzen.

NihfuB auswechseln
1. Nadslstange in hichste Stellung bringen (Handrad 10 nach vorn oder
Seltenhandrad 7 nach links drehen).
2. FuBtrltt 41, Abb. 2, nlederdriicken, Hebel 8 nach vorn schwenken. Der
StoffdrilckerfuB Ist jetzt arretiert und bieibt in selner)Stel:‘u_r;‘ sgehLen.L
aniul

3. Schraube 17 (oder 25), Abb. 1, 16sen und ensprech

4. Neuen NihfuB in umgekehrter Reihenfolge befestigen.

5. FuBtritt 41 niederdriicken, Hebel 8, Abb. 1, nach rechts stellen und
FuBtritt wieder loslassen.

Spule herausnehmen
1. Nedelstange in hochste Stellung bringen (Handrad 10 nach vorn oder
Seitenhandrad 7 nach links drehen).
2. Schleber 12, Abb. 1, auiziehen.
3. Sputengshiuse-Kiappe 42, Abb. 6, hochstellen.
4. Spule 43 herausnehmen.

Unterfaden aufspulen
1. 'légle’naden von der Garnrolle durch die Fadenfithrungsdse 44, Abb. 7,
aln

2. ie Sp heiben 45 fGhran
3. um die Spule 43 wickeln

4. Spule auf Spulerwelle 46 stecken

§. Hebel 47 andricken.

8. Spuler schaltet sich automatisch aus.

Spule einlegen, Unterfaden einfEdeln
1. Spule 43 so eintegen, daB sich der Faden nach rechis abwickelt.
2. Faden in den Schiitz 48 sowle unter Spannungsfeder 49 fideln und 8 cm
nach auBen ziehen.
3. Klappe 42 wieder herunterklappen.

Stichlédnge einstellen
Vorwirtsstich:
1. Knopf 9, Abb, 1, eindriicken und Handrad nach vorn bzw. Seitenhandrad 7
nach links drehen, bis Knopf 9 einrastet.
2. Knopf festhalten und Handrad weiterdrehen:
nach vorn bzw. links = kleinere Stichlange
nach hinten bzw. rechts = gréBere Stichlinge.
3. Knopf 9 loslassen.

Gieichlanger Riickwirtsstich:
FuBtritt 39, Abb. 2, solange niederdritcken, wie Sie rlickwartsnahen.

NihfuBdruck einstellen

Starker Druck = Schraube 4, Abb. 1, rechtsherum drehen.
Schwacher Druck = Schraube 4 linksherum drehen.

Obertransporthub elnstellen

1. Hub nach der Starke des Nahmaterials elnstellen.
NahfuB darf sich nur so weit Gber das Néhmaterial anheben, daB sich das
Materlal frel bewegen kann,

2. Schraube 50, Abb. 8, 16sen und entsprechzend in dle einzeinen L3cher
umstecken:

3. obere Lécher = niedrigen NahfuBhub
untere Locher = hohen NahfuBhub

4. Schraube 50 festdrehen,

Zum Néhen vorberelten und nihen

1. Spannung (Voit) auf dem Stromz&hler muB mit den Angaben auf dem
otorschild Gbereinstimmen,

2. Zuldthrungsstecker mit dem Netz verbinden.

3. Motor durch Schalter 51, Abb. 2, einschalten.
Drehrichtung der Maschine prifen. Handrad 10 muB sich auf den Niéhende:

2u (nach vorn) drehen.

Unterfaden heraufholen (Oberfaden festhalten und Handrad einmal nach

vorn drehen).

NihfuB durch Niederdriicken des FuBtrittes 41 latten.

Soll der NahfuB fir idngere Zeit geliitet bleiben oder brauchen Sie ihren

rechten FuB fiir andere Arbeiten, dann stellen Sie bei niedergedriicktem

FuBtritt den Hebel 8, Abb. 1, nach links bzw. vorn. Der NahfuB bleibt

dann solange geliftet, bis Sie den Hebel 8 wieder nach rechis stellen.

Beige Féden nach hinten unter die NahiiiBe legen.

. Niéhmaterlal unter die Nahfude legen und NahfGiBe durch loslassen des

FuBtrittes 41, Abb. 2 (oder Nachrechisstellen des Hebels 8, Abb. 1),

senken.
FuBtritt 40, Abb. 2, niederdriicken. Maschine naht.
Je weiter der FuBtritt durchgedriickt wird, desto schneller niht die

aschine.
9. Maschine ohne Stoff nur dann laufen lassen, wenn N&hfiBe angshoben
sind,
10. Nach dem Néhen Motor durch Schalter 51, Abb. 2, abschaiten.
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Fadenspannung dndern

1. Naht nach einer kurzen Strecke prifen.
2. Abbitdung 8:

oben = Verschlingung der Fiden riehtég.

Mitte = Oberiadenspannung zu schwach, oder Unterfadenspannung zu

stark.
unten = %tg‘erfe:'enspannung zu stark, oder Unterfadenspannung zu

schwach.
3. Oibe{fa"denspannung mit der Mutter der Oberfadenspannung 2, Abb. 1,
einstellen:
Schwiichere Spannung: Mutter nach links drehen.
Stérkere Spannung: ~ Mutter nach rechts drehen.
Unterfadensp oglichst nicht veréndern.
Falls doch eriorderlfdr, mit Schraube 53, Abb. 6, einstelien.
Stdrkere Spannung:  Schrauba §3 nach rechts drehen.
Schwichere Spannung: Schraube 53 nach links drehen.

Relnigen und dlen

1. Nach ldngerer Betriebsdauer oder langerem Stillstand muB die Nah-
g}aser;me gerelnigt werden (siehe auch tehenden Punkt ,Reinigen und
en”).
2. Vor dem olen etwas Petroleum an die erwihnten Stellen geben.
3. Néh hine m gehob uB} kurz laufen lassen.
4. Schmutz abputzen und Maschine 8ien.

Greifer reinigen
1. Plese Arbeiten nach Maglichkeit von einem Fachmechaniker ausfihren
assen.

2. st ein festgekl tes Fad de nicht durch Hin- und Herbewegen des
Greifers zu entfernen, dann

3. Nadel entfernen.

4. Schieber 12, Abb. 1, aufziehen.

5. Stichplatte 13 abschrauben.

6. Klappe 42, Abb. 6, h llen. Spule h h

7. Die vier Deckringbef.-Schrauben 54 i6sen.
Deckring 57 abnehmen. .
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8. Spulengehiduse 56 herausnehmen.
9. Greifer mit allen Elhzelheiten von anhaftendem Schmutz und Fadenresten

reinigen.

10. Belmgg‘usammenbau alle Laufflichen mit elnem dlgetrdnktem Lappen
anfeuchten.

11. Nase 55 des Spulengehiiuses muB unbedingt in Aussparung der Stich-
platten-Unterseite fassen. . .

12 Seh'l;auben festdrehen, Spulengehiuse muB sich dabei leicht Im Greifer
drehen.

Rutschkupplung

Dile Rutschkupplung hat die Aufgabe, dle bel hartem Fadenelnschiag auf-
tretenden Schidge aufzufangen, und die Teile vor Bruch zu sichern. Gleich-
2eitig verhindort sie oin gewaltsames Verstellen des Greifers.

1. Hindernis entfernen.

2. Knopf 11, Abb. 1, nlederdricken.

3. Handrad drehen, bis Kupplung wieder einrastet.

4. Der Federdruck der Kupplung kann bei Verwendung stérkerer Fiden oder
Néhmaterial durch Dreken der auf dem unt Zahnformr d (unter
dem Zahnformriemen) sitzenden Schraube verstirkt werden.

Es ist zweckméBig dlese Arbeit von einem Fachmechaniker ausfiihren zu

Sollten noch irg Iche Unklarheiten bestehen, bitte Vertreter oder Fach-
berater anfordern.

Bel Riickfragen im Werk bitte angeben:

1. Lieferdatum

2. Klassenbezeichnung

3. Oberteitnummer.

Directions for use

lease study these operating instr
nendations.
fhe following text applies only to the basic operation of the SINGER 144 A.
f operation of the sub-classes differs from that of the basic design, please

It t pp! y instructions SINGER 145 A. The additional or new
llustrations referring to the text will be found on the reverse of this sheet.
lease notel
n oder to extend the life of the machine, the ing speed should be reduced
n the following cases:
. during the running-in period,
% in the case of thick material,
I. when in continuous use,
. when using long stitches,
+. when difficult processes are involved.

y and observe the recom-

Jomponents 144 A 304

1 Take-up lever 12 Righthand slide
2 Needle thread tension 13 Throat plate
3 Thread guide 14 Lefthand slide
4 Prosser foot pressure adjusting 15 Fabric feed foot
screw 16 Upper feed foot
5 Thread guide pin 17 nger feed foot set screw
6 Oll tank (for needle thread) 18 Thread guide
7 Side handwheel (only with 19 Thread take-up lever
sub-classes 144 A 304; 144 A 305) 20 Thread guide
8 Stop lever (for presser {oot 21 Head cover set screw
high position) 22 Thread gulde hook
9 Stitch length adjusting knob 23 Thread guide hole
0 Handwhee! 24 Needle set screw
1 Release clutch button 25 Fabric feed foot set scrow

Inpacking

1. Check the paukaglng for damage In the presence of the carrier.
2. Check g h stand and ies for any possible transport

damage.
3. Immediately notify any damage in the presence of the carrier.

ssembling

1. Screw the sewinF machine onto the assembled special stand or fit it in the
hinges screwed into the table rlate.

2, Fit the top section support 30, fig. 2.

3. Screw on the spool holder 32 and the power winder 31,

1. Fit the Vee-beit onto the handwheel and motor pullies.
By swinging the motor tighten the Vee-belt until it can be compressed in
the middle by appr. 15 mm (5/y").

leaning and olling

1. Slacken the head cover screw 21, fig. 1.

. Remove the head cover.

3. Slacken the throat plate screws and remove the throat plate 13.

1. Fit sfides 14 and 12,

i. Using a clean cloth remove anti-corrosion grease and any dirt from all
components.

i, Oil all points indicated by arrows In figs. 3, 4 and 9.

A Or}{ u§s our resin and acid free sewing machine oll MR3 (a few drops
suffice).

areading the needle thread

assltl'i‘elr&eedle thread from the reel through the thread guide holes in the
100! holder

. from front to rear through the hole 33, fig. § (when using nelither olled nor
soaped thread) or through the hole 34 (small flg. 5) underneath the fait and
the slot 38 (when using oiled or soaped thread) — screw 37 permits
regulating the pressure on the needle thread —,

upwards through the righthand hole of the thread guide 3,

downwards through the lsfthand hole of the thread guide 3,

around to the left between the discs of the needle thiead tension 2,
around to the rght into the thread reel 38,

over the hook 22,

into the thread take-up lever 19,

through the righthand side of the thread guide 20,

from right to left through the top eye of the take-up lever 1 (with take-up
lever In its highest posl tion).

. through the lefthand side of the thread guide 20,

. through the thread guide 18,

. lhrou?h the thread guide hole 23, and

. from left to right approx. 8 cm (3”) through the needle eye.

R a O
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Needle and thread

1. Only use needle system 7x23.
2. Rule for needle gauge: .
if the thread jams in the long groove, use a thicker needle;
i t&’el thread has too much clearance in the long groove, usa a thinner
nesdle.
. Match needle thread to thicknass of material to be sewn.
The bobbin thread should be thirner or softer than the needle thread.
Oiled thread:
if oiled needle thread is to be used for sewing, fill oil tank.52, fl?. 5,
with resin and acid free oil. If, in addition, oiled bobbin thread is to be
used, ol should be dripped onto the futl bobbin until the thread has been
d, or the bobbin should be § d in an oll-filled container.

aaw

. Soaped thread:
For sewing hard materials which must not show oll stains, pass the thread
through the oll tank filled with liquid soap. Soaped thread reduces the
depositing of achesive substances.

Replacing the needlo

1. Move needie bar into its highest J:ositlon (by turning the handwheel 10
towards yourself or the side handwheel 7 to the left).

2. Slacken screw 24, fig. 1.

3. Withdraw needle downwards from the needle bar.

4, :nst:n lth‘et new needle as high as possible, with the long groove facing
o the left.

Replacing the presser foot

1. Move needle bar into its highest position (by turning the handwheel 10
towards yourself or the side handwheal 7 to the laft),

2. Depress treadle 41, ilg. 2, swing lever 8 torwards. The fabric feed foot is
now arrested and remains In its position.

3. Slacken screw 17 (or 25), fig. 1, and the cor

4. Secure the new presser foot In the inverse order.

5. Depress treadle 41, move lever 8, fig. 1, to the right and release treadle.

foot.

"
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Removing the bobbln

1. Move ngedle bar into its highest J:osilion (by turning the handwhsel 10
towards yourself or the side handwhesl 7 to the left).

2, Fit slide 12, "?f 1.

3. Raise bobbin housing flap 42, fig. 6.

4. Lift out bobbin 43,

Winding the bobbin thread

1. Thread the bobbin thread from the reel through the thread guide eyelet 44,

ig. 7,

2. pass between the tension discs 45,

3. wind around bobbin 43,

4. fit the bobbin on bobb inder spindie 48,

5. gtess lever 47.

6. The bobbin winder will now cut cut automatically.

Inserting the bobbin, threading the bobbin thread

1. Insert the bobbin 43 so that the thread unwinds clockwise.

2. Pass the thread Into both the slot 48 and the tension spring 49, leaving an
end of appr. 8 cm {3”).

3. Drop flap 42.

Adjusting the stitch fength

Forward stitching:
1. Press knob 9, fig. 1, and rotate hadwheel In a forward direction or side
handwheel 7 to the left until knob 9 locks.
2. Hold the knob in position and continue to rotate the handwheel:
forwards, that is to say to the left, for shorter stitches;
rearwards, that Is to say to the right, for longer stitches.
3. Release knob 9.

Same length reverse stitch:
Depress treadle 39, fig. 2, as long as you wish to sew In reverse.

Adjusting the presser foot pressure

For heavy pressure turn screw 4, fig. 1, in a clockwise diraction.
For light pressure turn screw 4 in an anti-clockwise direction.

Adjusting the upper feed It

1. Set lift ding to the thick of the material to be sewn. The presser
foot should be raised no higher than necessary to permit free movement
of the material.

2. Slacken screw 50, fig. 9, and change into the various holes, as required:

3. upper holes = low presser foot lift,
lower holes = high prasser foot lift.

4. Tighten screw 50.

Preparing for sewing and actual operation

1. The voltage on the current meter must coincide with the details on the
motor plate,

2. Connect plug to mains.

3. Start the motor by means of switch 51, fig, 2.

Check the direction of rotation of the machine. Handwheel 10 should
rofate towards the oKeraior (in a forward direction).

4. Pull up the bobbin thread (holding on to nesdle thread and rotating
handwheel once in a forward dlrecition).

S. LIft presser foot by depressing treadle 41. If the presser foot should stay
lilted for a prolonged pertod or if you nsed your right foot for other
actions, move lever 8, tig. 1, to the left, resp. forwards, while the treadle
stays depressed. The presser foot remains lifted until [ever 8 Is moved
back to the right.

8. Place both threads rearwards underneath the presser fset.

7. Place the material to be sewn underneath the presser fest and lower the
p feet by rel g treadle 41, fig. 2 (or by moving lever 8, fig. 1,
to the right).

8. Depress treadle 40, fig, 2. The machine will now sew. The further the
treadle Is depressed, the fasler the sewing speed of the machine.

9. Allow machine to run without material only with the presssr feet raised.

10. After sewing stop the motor by means of switch 51, f g. 2.

Changlng the thread tension
1. Check seam by sewling a short distance.




2. Fig. 8:
top = correct looping of threads
centre = insufficient dle thread tension or ive bobbin thread
tension
bottom = ive dle throad tension or insufficient bobbin thread

tension.
3. ’Usi:ng the nut of tension 2, fig. 1, adjust the needle thread tension as
ollows:
for reduced tension turn nut to the left,
for increased tension turn nut to the right.
4. If at all possible, do not change the babbin thread tenslon. Should this,
h , b y, adjust it by means of screw 53, fig. 6.
For increased tension turn nut 53 to the right.
For reduced tension turn nut 53 to the left.

Cleaning and olling
1. After protracted use or standstill periods the sewing machine should be
cleaned (see also section "Cleaning and oiling" above).
2. Before oiling apply a small amount of paraffin to the points indicated.
3. Run machine for a short period with the presser foot raised.
4. Wipe off any dirt and oil the machine.

Cleaning the hook .
1. This work should, if possible, be carried out by an expert mechanic.
2. If a jammed thread end cannot be removed by moving the hook to and fro,
3. remove needle,
4. fit slide 12, fig. 1,
5. screw off the throat plate 13,
6. raise flap 42, fig. 6. LIft out the bobbin.
7. Slacken the four bottom set screws 54. Remove bottom ring 57.
8. Remove bobbin.housing. ‘
9. Clean all parts of hock and remove thread ends.
10. During re-assembly moisten all contact surfaces with an oll-soaked cloth.
11. Horn 55 of the bobbin housing must absolutely catch in the notch on the
underside of the throat plate,
12, Tighten screws; while this Is being dona the bobbin housing should
slightly turn in the hook.

Release clutch
The release clutch serves as a shock absorber a%alns! strong thread impact
and as a means of securing the P against f . At the same

time it prevents a forced displacement of the hook.
1. Remove hte obstacle.

. Repress knob 11, fig. 1.

. Rotate handwhesl until the clutch engages again.

. If thicker thread or sewing material is being used, the sprtn%gressure
of the clutch can be increased by turning the screw on the bottom tooth
profile belt wheel (underneath the tooth profile belt).
It is advisable to have this work carried out by an expert mechanic.
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Should you still be uncertain on any point pl
or an expert.

When making enquiries at the works please indicate:
1. Date of delive

2. Class designation

3. Top section number.

Mode d’emploi

1] vauti IIa peine de lire atientivement ce mode d’emploi et de suivre les
conseils.

Le texte suivant n'est valable que pour I'SINGER 144 A du type standard.

Se référer aux notices comptémentaires SINGER 145 A pour les sous-classes
se différant de 1a constructions de base. Les illustrations au texte se trouvent
au verso de cette feuille.

Attention! .

La longévité de la machine sera accrue si la vitesse de ture est réduit
dans les cas suivants:

1. Pendant le rodage

2. Matigres épaisses

3. Service continu

4. Longueur de point extréme

5. Opérations de couture difficiles.

Eléments de conduite 144 A 304

1 Tendeur de fil 11 Bouton a cran d'arrét
2 Tension de fil d'aiguille 12 Glisslére a droite
3 Guide-fil 13 Plaque A aiguille
4 Vis de réglage pour la pression 14 Glissiére a gauche
du pied 15 Pied presseur
5 Cheville guide-fll 16 Pled entralneur
6 Boite & huile 17 Vis de fixation du pled entralneur
Saour te fi! d'aiguille) 18 Guide-fil
7 Volant & main latéral (seulement 19 Ressort de tension de fit
pour las sous-classes 144 A 304; 20 Guide-fil
144 A 305) 21 Vis de fixatlon du couvercle de
8 Levier d'arrét la tdte
{pour I'é6lévation du pied) Crochet gulde-fll
Bouton de réglage pour la Trou guide-fil

Vis de fixation de I'aigullle
Vis do fixation du pled presseur

RR8N

longueur de point
10 Votant & main

Déballage
1. Déballer la machine gn présence du livreur et s' Gue I'emballag

n'est pas endommagsé.
2. §" que ni la hine, ni 1a table, ni les accessoires n'ont 6t6

endommagés :endam te transport.
3. Signaler immédiatement au livreur les dommages éventuels.

Complétement

1. Placer la machine & coudre sur le bati préparé, c. & d. I'accrocher avec
les charniéres vissées au plateau de la table.

2. Placer le support de la téte 30, fig. 2.

3. Fixer e porte-bobi 32 et le dévidoir de ttes 31.

4. Placer la courroie trapézoidale sur la poulie du volant & main et sur la
poulie motrice. 1] faut tendre la courrole aprés pivotement du moteur,
de sorte qu‘au milieu un c4té peut 8tre pressé contre I'autre a une
distance de 15 mm.

Nettoyage et hullage

1. Desserrer la vis du couvercle de la téte 21, fig. 1.

2. Enlever le couvercle de la téte.

3. Desserrer los vis de la plaque a alguiile et enlever la plagus a alguille.

4. Ouvrir les glissléres 14 et 12.

5. Délibérer toutes les pidces visibles de ia gralsse antirouille et éventuel-
tement de poussiéres.

8. Huiler tous les endroits marqués par une fiéche sous fig. 3, 4 et 9.

7. N'utiliser que notre bonne huile pour machines & coudre MR3 {quelques
gouttes suffisent).

Enfilage du fil d'alguitle

Passer le Il d'alguille en provenance de la bobine par les trous gulde-fil
du portg-bobines
1. de devant & I'arridre par le trou 33, fig. 5 (en cas d'un fil non-huilé ou
non-savonné), ou par le trou 34 (petite fig. 5) en-dessous du feutre et de
la fente 36 (en cas du fil hulté ou savonné). A I'aide de la vis 37 la
pression sur le fil d’aiguille est réglable.
2. de bas en haut par le frou a droite du gulde-fil 3
3. de haut en bas par le trou & gauche du guide-fil 3
4. vers Ia gauche entre les disques de la tension du fil d'aiguille 2
5. vers la droite dans le rouleau de fil 38
6. sur le crochet 22
7. dans le ressort de tension de fil 19
8. par le c6té droit du guide-fil 20
9. de droite & gauche par I°oeillet supérieur du tendeur de fil 1 (le tendeur
de fil doit 6tre dans sa position la plus haute).
10. par le c6té & gauche du guide-fil 20
11. par le guide-fil 18
12. par le trou guide-fil 23 et
13. de gauche a drolte dans le chas de I'alguille d'env. 8 cm.

Algulile et fli

1. N'utiliser que le systéme d’aiguille 7x23.

2. Régle pour la grosseur d'aiguille:
Lm ’is?r ui?la aigille plus forte si le fil se coince dans la longue rainure

e I'aiguille,

utiliser une aiguille moins forte si le fil a trop de place dans la longue
rainure de l'aiguilie.

. Adapter le fil d"aiguille & la grosseur de la matiére & coudre.

. ‘fﬁ 'h | _cllg canette doit 8tre plus mince ou plus souple que celul d'aiguille.

3 ulle:
Si vous désirez coudre avec du fll hullé, Il faut remplir la boite & huile 52
fig. 5, avec de I'huile non aclde et non résinguse. Sl le fil de canstte
doit étre également huilé il faut goutter de I’huile sur la canette remplie
jusqu'a ce que le fif s'est imbibé au plein, ou bisn faire plonger la
canette dans un réservoir a hulte.

. Fil savonné:
Pour les travaux de couture sur des matléres dures qul ne doivent pas
6tre huilées, Il faut guider le fil par le savon liquide dans la bolte & hulle.
Le fil nné réduit I'attach t des colles.

haw

Remplacement de I'algulile
1. Amener la barre a aiguille dans sa position la plus haute (tourner le
volant & main 10 en avant ou blen le volant & main latéral & gauche).
2. Desserrer la vis 24, fig. 1.
3. Retirer 1'aiguille vers le bas de la barre a aiguille.
4. Placer une nouvelle aiguille avec la longue rainure & gauche aussi haut
que possibte.

Enlever la canette

1. Amenoer la barre a aiguilie dans sa position la pius haute (tourner le
volant & main 10 en avant ou le volant & main latéral 7 & gauehel).

2. Appuyer sur la pédale 41, fig. 2, pivoter en avant le levier 8. Maintenant
le pied de biche est arrété et reste dans sa position.

3. Desserrer la vis 17 (ou 25), fig. 1, et enlever le pied de biche.

4. Fixer le nouveau pled de biche dans Y'ordre inverse.

5. Appuyer sur la pédale 41, placer le levier 8, fig. 1, vers la droite et
relacher la pédale. )

Enlever la canette

1. Amener la barre a aiguille dans sa position la plus haute (tourner lo
volant & main 10 en avant ou le volant & main latéral 7 & gauche).

2. Ouvrir la glissiére 12, fig. 1.

3. Lever le clapst de a boite A canette 42, flg. 6.

4. Enlever la canette.

Bobinage du fil de canette

1. Enfiler le fil de
guide-il 44, fig. 7

2. entre les disques de tension 45

3. I'enrouler autour de la canette 43

4. placer la canette sur I'arbre du dévidoir 46

5. serrer le levier 47

6. le dévidoir s'arréte automatiquement.

en p de la bobine dans I'ceillet

Placement de la caneite, enfilage du fil de canette
1. Placer la canette 43 de telle maniére que le fil se déroule vers le droit.
2. Enfiler lo fil par la fente 48 et en-dessous du ressort de tension 49 et le
rotirer en dehors d'env. 8 cm.
3. Replier le clapst 42.

Réglage de la longueur de point
Polnts en avant:

1. Pousser sur le bouton 8, fig. 1, et tourner le volant & main en avant ou le
volant & main latéral 7 vers la gauche, jusqu'a ce que le bouton 8
s'encliquete.

2. Malntenir le bouton et tourner encore le volant & main:
en avant ou & gauche = longusur plus petite
en arriére ou & droite = longusur plus grande.

3. Relachet le bouton 9.

Points en arriére de la méma longueur:
‘Appz:ygr sur la pédale 39, fig. 2, jusqu’a ce que la piqlre d'arrét sera
erminée.

Réglage de la pression du pled de biche

Pression forte = tourner la vis 4, fig. 1, vers la droite.
Pression faible = tourner la vis 4,-fig. 1, vers la gouche.
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¢glage du pled entraingur

1. Régler I'élévation selon la grosseur de la matidre a coudre. Le pied doit
g'éléver au-dessus de la matidre seulement dans une telle maniére que la
matiére peut étre guidée librement.

2. ?esserrer. ia vis 60, fig. 9, et la déplacer relativement dans les divers
rous:

3. trous supérieurs = petite élévation du pied
trous Intérieurs = haute élévation du pied.

4, Serrer la vis 50.

dréparatifs précédant le piq et plquage ,
1. S'assurer gue la tension (volt) indiquée sur le compteur correspond aux
indications de la plaque du moteur,
2. Brancher la fiche du céible d'alimentation 4 la prise de courant du réseau.
3. Mettre en circuit le moteur par I'interrupteur 51, fig. 2. Vérifler la
direction de rotation de la machine. Le volant & main doit se tourner
en avant.
. Faire venir le fil de canette (retenir le fil d'aiguille et faire tourner d'un
tour en avant le volant a main).
. Elever le pied en appuyant sur la pédale 41. Si le pled doit 8trs élevé
plus longtemps ou si vous devrez utiliser votre pled droit pour d'autres
travaux, régler le levier 8, fig. 1, vers la gauche ou en avant avec la
pédale appuyée. Le pied reste élevé aussl longtemps jusqu'a ce que le
levier 8 sera déplacé de nouveau a droite.
Tirer les deux fils en arriére en-dessous des pleds.
Placer la matiére & coudre en-dessous des pleds et abaisser le pled en
relachant la pédale 41, fig. 2 (ou déplacer le levier 8, fig. 1, 4 droite).
Appuyer sur la pédale 40, fig. 2. La machine est en marche. La machine
fuquera d’autant plus vite que la pédale sera poussée plus fortement.
a machine ne pourra tourner sans matiére que si le pled a té préalable-
ment relevé.
0. Déconnecter le moteur aprés la couture par I'interrupteur 51, fig. 2.

[- I N

® & Ne

tégler la tenslon de fil
;. E:(éc:ter quelques points et vérifier le piquage.
. Fig, 8:
en haut = formation correcte des boucles
au milieu = tension du fil d’aiguiile trop faible, ou tension trop forte du
fil de canette
en bas = tension du fll d'alguille trop forte, ou tension trop faible du
fil de canette. i
3. Régler la tension du fil d'aiguille & V'aide de I'écrou de la tension du fil
d'm?uille 2, fig. 1:
tenslon plus faible = tourner I'écrou vers la gauche
tension plus forte = tourner 1'écrau vers la droite.
4. Eviter, si possible, de modifier la tension du fil de canette. Si cela est
indispensable, la régler moyennant la vis 53, fig. 6.
tension plus forte = tourner la vis 53 a droite
tension plus faible = tourner la vis 53 & gauche.

lettoyage et huilage

1. La machine & dre doit &tre nettoyée et huilée aprés une marche ou
;.‘m arrét prolongés (voir égalemsnt ie point précédant “nsttoyage et

uilage”).

2. ll\nhethrg qLquues goultes de pétrole dans les trous de graissage avant de
“huilage.

3. Faire tourner la machine & coudre un bref temps avec pled élevé.

4, Essuyer les traces d'encrassement et huiler ia machine.

lettoyage du crochet

1. Ce travail doit 8tre exécuté, si possible, par un mécanici P

2. Si un bout de fi! coincé ne peut pas &tre enlevé du crochet par le mouve-
ment va-et-vient, il faut ’

3. enlever I'aigullle

4. Ouvrir la glissiére 12, fig. 1.

5. Dévisser la plaque & aiguille.

6. Relsver le claped 42, fig. 6. Enlever la canette.

7. Desserrer les 4 vis de fixation 54 du i

8. Enlover la boite & canette 56,

9. Nettoyer le crochet avec toutes les pié des

Antnliad

Enlaver I' 57.

ts ou de bouts

de fil.
0. L%rs du montage les portées dolvent 8tre mouillées & I'aide d'un chiffon
ulle. :
2. 11 faut observer que le nez 55 de la bolte & s'adapte exact t
a la rainure de la game inférieure de la plaque a aiguille.
3. Serg:r‘les vis. La bolte A canette doit se tourner légérement dans le
crochet.

ccouplement de sécurité

‘accouplement do sécurité a pour but de retenir des frappes éventuelles
our ainsi assurer que les piéces ne rompsnt pas.
n outre il évite que ls crochet sera déréglé par force.
1. Enlever I'obstacle. .
2. Appuyer sur le bouton 11, fig. 1.
3. Tourner le volant & main, jusqu'a ce que I' pl s'encliq
4. La pression a ressort de 1'accouplement peut &tre plus forte pour des
fils ptus gros ou des matiéres plus épaisses en tournant la vis qui se
trouve sur la rous inférieure (en-dessous de la courroie dentée). |1 est
rec dable de faire exécuter ce travail par un mécanicien spécialisé.

s I3

emander la visite d'un représentant ou blen adressez-vous & un mécanicien
sécialiséd si queique chose vous éeharpa encore.
our des demandes & I'usine veuillez Indiquer:

La date de la livraison.

La désignation de la classe.

Le numéro de matricule ds la téts.

astrucciones de Serviclo

aer attentamente las Instrucciones de Servicio y observar las recomenda-

ones.
| siguiente texto vale (ini te para ol jo fundamental de la
INGER 144 A, Para el caso de que el manejo de las subclases difiriera del
odelo basico, véase el Suplemento de las Instrucciones de Servicio
INGER 145 A, Al dorso de esta hoja encontrara Vd. las figuras necesarias al

xto.
bserve por favor!
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para prolongar la duracién de la maquina, la velocidad de coser se deberla
reducir en los siguientes casos:

1. durante el perfodo de adaptacién

2. con material grueso

3. durante carga permanente

4. con puntadas muy largas

5. durante trabajos muy diticiles.

Elementos de manejo 144 A 304

1 Tirahilos 12 Corredera derecha
2 Tension del hilo superior 13 Placa de aguja
3 Guia-hilos 14 Corredera [zquierda
4 Tornillo de ajuste para la 15 Pie prensatelas
prasién del ple prer 1] 16 Pie de transporte superior
5 Clavija gula-hilos 17 Tornillo de fijacién del pie de
6 Depésito de aceite transporte superior
\(};ara hilo superior) 18 Guia-hilos
7 Volante lateral de mano (s6lo para 19 Resorte tirahilos
subclases 144 A 304; 144 A 305] 20 Guia-hilos
8 Palanca de bloquso (para Tornillo de fijacién de tapa de
| ion del pie p. las) cabeza
9 Botén de ajuste para la 22 Gancho guia-hilos
longitud de puntadas 23 Qrificio gula-hilos
10 Volante de mano 24 Tornillo de ﬁ,aciﬁn de ta aguja
11 Botén de bloqueo para el 25 Tornillo de fijacién del pie
acoplamiento de deslizamiento prensatelas
Desembalar

1. En presencia del portador, controlar 6} embalaje en cuanto a dafios.

2. Controlar la méaquina de coser, el armazén y los accesorios en cuanto
a dafios de transporte.

3. En caso de dafios, reclamar inmediatamente en presencia del portador.

Completar

1. Poner Ja méquina de coser sobre el armazén especial previamente
montado o colgarla en las bisagras atorniliadas en la placa de mesa.

2. Poner e! apoyo de la cabeza 30, fig. 2.

3. Atornillar el porta-carretes 32 y el bobinador 31.

4. Poner la correra en V sobre la polea del volante de mano y la del motor.
Voitear el motor para tensar la correa en V hasta que se pueda apretar en
el centro unos 15 mm.

Limplar y aceitar

1. Aflojar el tornillo de la tapa de cabeza 21, fig. 1.

2. Quitar la tapa de cabeza.

3. Aflojar los tornillos de la placa de aguja y quitar la placa de aguja 13.

4, Abrir las correderas 14 y 12.

§. Con un pafa limpio, quitar la grasa antioxidante y eventual suciedad de
todas las piezas visibles.

8. Aceitar todos los lugares marcados con flechas en las fig. 3, 4y 9.

7. Utilizar s6!o nuestro aceite especial MR3 para méquinas de coser que es
libre de resinas y écidos (algunas gotas son suficientes).

Enhebrar el hilo superior

Pasar el hilo superior llegando desde el carrete, por los orificios gula-hilos
del porta-carrete
1. desde adelante hacia atrés por el oriticio 33, fig. 5 {en caso de hilo no
aceitado o enjabonado), o por el orificio 34 (pequeiia fig. 5) debajo del
fieltro y por la ranura 36 (en caso de hito aceitado o enfabonado).
Et tornillo 37 sirve para ajustar fa presién sobre el hilo superior,
2. Desde abajo hacia arriba por el orlficio derecho del gula-hilos 3
3. desde arriba hacla abajo por el osificio izquierdo del gula-hilos 3
4. hacia la izquierda entre los discos de la tensién del hilo superior 2
6. hacia la derecha en el rodilio tirahilos 38
6. sobre el gancho 22
7. en el resorte tirahilos 19
8. por el lado derecho del gula-hilos 20
9. de derecha a izquierda por el ojo superior de) tirahilos 1 {estando éste en
su posicién superior).
10. Por el lado izquierdo del gula-hilos 20
11. por el gula-hilos 18
12. por el orificio guia-hilos 23, y
13. enhebrar de izquierda a derecha unos 8 cms por el ojo de la aguja.

Aguja e hilo

1. Utilizar Gnicamente agujas del sistema 7x23.
2. Regla para el grosors de la aguja:

- sl el hilo se atasca en la ranura larga = utilizar una aguja més gruesa.
Siéel'rilo tiene demasiada holgura en la ranura larga = utilizar una aguja
més fina.

Coordinar el hilo superior al grosor del material.
. El hilo inferior debe ser més fino o més blando que e) hilo superior.
Hilo aceitado:
S| de desea coser con hilo superior aceitado, habra que Ifenar el
deposito de aceite 82, fig. 5, con aceite libre de resina y écidos.
Sl se desea ademas coser con hilo inferior acsitado, conviens gotear el
aceite tanto sobre la bobina llena hasta que el hilo se Haya empapado,
o poner ia bobina en un reciplente con aceite.
6. Hilo enjabonado:
Para costuras en material duro que no debe presentar manchas de
acelte, se pasaré el hilo por Jabon liquido en el depésito de aceite.
El hilo enjabonado evita que los achesivos se peguen.

g

Camblar la aguja

1. Elovar la barra porat-aguja a su posicién més alta (girando el volante de
mano 10 hacia adelante, 0 el volante lateral de mano 7 hacia la izquierda).

2. Aflojar el tornillo 24, fig. 1.

3. Sacar Ja aguja hacia al ago de la barra porta-aguja.

4, Folqcﬁ; lo més alto posible la nueva aguja con su ranura larga a la
zquierda.

Camblar ol ple

1. Elevar la barra porta-aguja a su posicién més alta (girando el volante de
mano 10 hacia adelante, o ol volante lateral de mano 7 hacia la izqulerda).

2. Apretar el pedla 41, fig. 2, virar la palanca 8 hacia adelante. El pie prensa-
telas estéd ahora blogueado y queda en su posicién.

3. Aflojar el tornitlo 17 (6 25), fig. 1, y quitar el pie correspondiente.

4. Sujetar el nuevo ple, en sentido inverso.

6. Apretar el pedal 51, poner Ja palanca 8, fig. 1, hacia la derecha y soltar otra
vez ol pedal.



Quitar la canllla
1. Elever la barra porta-aguja a su posicién més alta (girando el volante de
mano 10 hacia adelants, o el volante lateral de mano 7 hacla la izquierda).
2. Abrir la corredera 12, ll‘?. 1.
3. Abrir la tapa 42, fig. 6, de la cdpsula de canilla.
4. Quitar la canilla 43.

Bobtnar el hilo Inferfor

1. Pasar el hilo Inferior del carrete por el ojal gula-hllos 44, flg. 7,
2. entre los discos de tensién 45,

3. alrededor de la canilla 43 .

4. poner ta canilla sobre el 4rbol 48,

5. apretar la palanca 47.
6. El bobi se di tométicamente.

Col la canllla, erhebrar el hilo Inferior
1. Colocar la canilla de manera que el hilo se desenvueiva hasta la derecha.
2. Enhebrar el hilo en de la ranura 48 y del resorte de tensién 49, y sacarto
unos 8 cms hacia afuera.
3. Bajar otra vez la tapa 42,

Graduar la longitud de las puntadas

Puntada hacia adslante:
1. Apretar el botén 9, fig. 1, y girar el volante de mano hacla adelante o el
volante de mano lateral 7 hacia la izquierda, hasta que el botén 9 se

enclave.

2. Sujetar el botény { girando el volante de mano:
hacia adelante o izquierda = puntadas més cortas,
hacia atrés o derecha = puntades mas largas.

3. Soltar el botén 9.

Puntada hacla atrés, del mismo largo:
Apretar el pedal 39, fig. 2, tanto como Vd. cose atrés.

Graduar la presién del ple

Prasién tuerie = girar ol tornillo 4, fig. 1, hacia la derecha.
Presion débil = girar el tornillo 4, fig. 1, hacla la izquierda.

Graduar la elevacién del transporte superior

1. Graduar la el i6n de do al grosor del material de costura.
El ple de costura debe elevarse 3610 tanto encima del material de costura
hasta que el material se pueda mover libremente.

2. Allojar el tornillo 50, fig. 9, y ponsrlo en los orificios correspondientss:

3. Orificios supsriores = elevacién reducida del pie
oriticios Inferiores = elevacion alta del pie.

4. Apretar el tornillo 50.

Preparaclones para coser, y coser proplamente dicho

1. La tengion (voitios) del contador de corriente sléctrica debe coincldir con
los datos de la placa del motor.

2. Conectar la ficha & la red eléctrica.

3. Poner en marcha el motor mediants el interruptor 51, fig. 2.
Controlar el sentido de giro de la mé&quina. Ei volante 10 debe girar hacia
la costurera (hacia adelante).

4. Subir el hilo inferior (sujetando el hilo supsrior y girando una vuelta ef
volante de mano hacia adetante).

§. Elevar ol pie de costura apretando el pedal 41.
Siel &a'ie debiera quedar elevado més tismpo o sl Vd. necesitara su pie
derecho para otros trabajos, entonces ponga la palanca 8, flg. 1, hacla la
izquierda o adstante, estando el pedal apretado. E! ple de costura queda
entonces elevado hasta que Vd. vuelva otra vez a la derecha la palanca 8.

6. Poner ambos hilos hacla atréds debajo de los pies.

7. Colocar el material de costura debajo de los pies y bajar los ples
soitando sl pedal 41, fig. 2 (o poniendo a la derecha la palanca 8, fig. 1).

8. Apretar el pedal 40, fig. 2. La maquina cose.
Cuanto més se apriete el pedal, tanto mas rdpido cose la méquina.

9. :—iace{;gncionar a méaquina sin tela solamante cuando los ples estan
evantados.

10. Después de coser, desconectar el motor mediante el intarruptor 51, fig. 2.

Camblar la tenslén de los hilos
1. Controlar la costura después de corto tracho.

arriba = enlazamiento corracto de los hilos
medio = tension del hilo superlor demaslado débil, 6 tensién del hilo
inferior demasiado fuerte.
abajo = tensidn del hilo superior demasiado fuerte, 6 tensién del hilo
Interior demasiado débil.
3. Graduar la tensidn del hilo superior mediante la tuerca del regulador de
tensidn 2, fig. 1:
tensién mas débil = girar la tuerca a la lzquierda,
tension més fuerte = girar la tuerca a la derecha.
4. En lo posibte, no camblar la tensién del hilo Inferior.
Si fuera necesarlo, graduar mediante el torniilo 53, fig. 6.
Tenslon mas fuerte: girar el tornillo 53 a la derecha.
Tensién més débil: girar el tornillo 53 a la izquierda.

Limplar y aceltar

1. Después de clerto tismpo de servicio o de estar parada, la méquina de
cosgir de)bs ser limpiada (vea tamblién el pérrafo precedente “Limpiar y
aceitar").

2. Antes da aceitarla, pasar un poco de petréteo por los puntos menclorados.

3. Estando el pie levantado, hacer funcionar la méquina por corto tiempo.

4. Quitar la suciedad y aceltar la méquina.

Limplar el gartlo
1. Estos trabajos los har4, en lo posible, un mecénico especlallzado.
2. Si un cabo de hilo atascado ro se puede quitar con movimientos de valvén
del gartlo, entonces
3. quitar la aguja,
4. abrir la corredera 12, f:P. 1.
5. Desatornitlar Ia placa de la a?ula 13.
6. Abrir la tapa 42, !I?. 6. Quitar la canilla.
7. Aflojar los 4 tornilios de fijacién 54 det anlilo de clerre.
Quitar el anillo de clerre.
8. Sacar la cépsula de bobina 56.
9. Limplar de suciedad y restos de hilos todas las piezas del gartio.
10. Al montar, humedecer todas las superficies de contacto con un pafio
Impregnado de aceite. .
12, El talén 55 de la cépsula de canllla debe estar imprescindiblemente en la
escotadura de la Pane Inferior de la placa de aguja.
13. Ap:ﬁlar los tornillos. La cépsula de la canilla debe girar facilmente en el
garfio.

Accplamiento de desiizamiento

El acoplamiento de deslizamiento tlane por objeto absorber los golpes en
caso de hilo muy duro y resguardar las plezes de eventuales roturas. A su
voz ovita un desplazamiento forzado del garflo.
1. Quitar ol obstéculo.
2. A?relar el botén 11, fig. 1.
3. Girar ol volante de mano hasta que el acoplamlento engrane otra vez.
4, Utllizando hllos o materiales mas gruesos, ta presion del rosorte del
acoplamlento de deslizamlento puede ser aumentada girando el tornlilo
situado sobre la rolea Inferlor (debajo de la correa con perfil dentado).
Convlens que este trabajo sea realizado por un técnico.
Para el caso de que hublera todavia dudas, plda por favor la visita de un
representante o de un experto.
Para consulls a la fabrica, Indique por favor:
1. fecha de entrega
2. clase de méquina
3. nomero de la parte superior.
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